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广东联顺精密装备制造有限公司

客户名称：

机种名称：CD500 部件名称：外观图

图  号：

制图日期：

制 图 者： 审    核：

视  图：比    例: 1:1

材  质：

表面硬度：

编 码 变  更  内  容 变更日期

数    量：1PCS核    准：

1:

2:

3:

1 2 3

4:

变 更 者

表面处理：
制图单位：mm

审核日期：

机电传动对照         规格

發那科              β22i

三 菱              HF204T(S)

西门子             1FK7083

海徳漢             QSY-116

减速比              120:1

2-∅16H7贯穿

销钉孔

8-PT1/4油管接头

P.C.D ∅70

8-PT1/4

油管接头
80

80

技术参数               数值         单位

盘面尺寸                  500X500            mm

主轴贯穿孔                 ∅100              mm
卧式放置中心高              360              mm

盘面孔径                  ∅130H7             mm
盘面T 型槽                  18H7             mm

底部定位销孔                16H7             mm
最高转速(4000rpm)            33              rpm

载重      卧式              800              kg

定位精度                    ±4              sec

累计精度                     20              sec

最小分割单位               0.001°           deg

净重，不含马达              450              kg

轴向切削，含刹车锁紧        55000             N

径向切削，含刹车锁紧        2600             N.m

侧向切削，含刹车锁紧        7100             N.m

刹车系统                   数值Value      单位Unit

锁紧系统                 油压 Pneumatic

施加压力                      30            kg/cm2

锁紧扭矩                     2650            N.m


